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KOMBiN0EDiLMi§  YEMLBRIN  HAZIRLANMASININ  TEXNOLOJI 

xususiYYefLeRi 

1.  A.  SEYiDOVA 

AKTN  “Aqromexanika”  ET  institutu 


Kombinaedilmif  yem  istehsalmm  texnoloji  xathrinin  apanlmi?  tehlilincbn  a-ja&idaki  naticani  fixarmaq  olar  danli 
qarv$iqlarm  dozala§dirmasi  ugiin  adotsn  fox /component  li  tdrdzili  dozator  istifach  olunur  vdya  for  bir  komponentin  bunker  i  dz 
focm  tipli  do^atorlari  ib  tzchiz  edilirhr .  Tdrdzili  dozatorlarin  ba§hca  gati$mamazhqlari  onlarin  qiymstinin  yukspk  olmasidir. 
Bir  negd  focm  tipli  dozatorun  istifadosi  qurgunun  metal  tutumunu  artirir  vd  hazir  yemin  qiymdtini yukssldir. 

A$ar  sozlar.  kombinaedilmi§  yemlari,  dozala^dirma,  xirdalanma,  alakli  ma$in,  dozalaqdirici 


Kombinaedilmi?  yembrin  istehsal  texnologiyasi, 
miiayyan  ardicilhqla  hayata  ke^ribn,  bir  ne<?a 
amaliyyatlann  (xirdalanma,  dozala§dirma,  qan§- 
dirma  va  s.)  earn  in  dan  ibaratdir.  Bu  amaliyyatlann  ha- 
yata  ke9irilmasi  naticasinda  ilkin  xammaldan  (danli 
komponentbr,  mineral  alavabr,  vitaminbr,  duzlar  va 
s.)  resept  tarkibina  uygun  olan  gostaricili  kombina 
edilmi§  yem  alimr. 

Kombinaedilmi§  yem  istehsali  zamam  asas  va 
komakiji  proseslarin  aparilmasi  nazarda  tutulur.  Doza- 
la§dirma,  qari§dirma,  xirdalama  va  s.  kimi  amaliyyatlar 
asas  prosesa,  xammalin  naqli,  yerb§dirilmasi  va  sax- 
lanmasi,  hazirlanmi§  mahsulun  buraxih§i  isa  k6mak9i 
proseslara  aid  olunur. 

Kombinaedilmi^  yembrin  istehsal  zamam  adatan 
a§agidaki  amaliyyatlar  hayta  ke9irilir:  xammalin  qa- 
bulu  va  saxlanmasi;  xammalin  kanar  qari§iqlardan 
tamizlanmasi;  danli  bitkibrin  par9alanmasi;  mineral 
xammalin  hazirlanmasi;  a§qarli  mikroalavalar  ilkin 
qan^iginm  hazirlanmasi;  mayeli  alavabrin  daxil  edil- 
masi;  komponentlarin  dozala§dirilmasi;  komponent- 
brin  qari§dirilmasi;  qranula§dirma  va  briketb§dirma; 
kombina  edilmi§  yembrin  verilmasi. 

Avadanhq  tarkibina  gora,  amaliyyatlarin  ardicil- 
ligma  va  sair  xususiyyatbrina  g5ra  kombinaedilmi§ 
yem  istehsalmm  bir  90X  muxtalif  texnoloji  sxembri 
mdveuddur  [1,2,  3], 


Bir  sira  sxemlarin  xiisusiyyatbrina  nazar  salaq. 
Kombina  edilmi§  yem  komponentbrinin  ardic 
paraJel  hazirlanmasi  va  birdafalik  dozala^dirma  sxei 
53kil  l-da  gostarilmi^dir.  Bu  sxem  klassik  bir  sxemc 
va  bir  90X  olkalarda  90X  yayilmi§dir. 

Xatlarm  birinda  komponentlar  ardicil  olan 
azirlamr,  ba>qa  xatbida  isa  -  paralel  olaraq  haz.rlan 
^ombina  edilmi,  yembrin  bu  sxem  iizra  istehs 
ecnidiy,  bmada  9oxlu  sayda  dozatorustu  bunker! 

olabT1  nUr',HaZirhq  X9tbnnm  say>  10  va  daha  9c 
tera  H  i  *  xailamal  ardicil  olaraq  zancirli  transpo 

takicli^1  h°  Ur>  °radan  maqnit  seParatordan  ke9an 
lrdalayiciya  yiiklanirlar.  Xirdalanmi§  yemk 


abkli  ma§mdan  ke9arak,  iki  axina  aynhr.  Birinci  axin 
xirdalanmi§  komponentlarin  bunkerbrina  bo$aldilir, 
ikinci  axm  isa  -  takrar  xirdalanmaya  otiirulur.  Yem 
komponentbrinin  dozaIa$dirilmasi  ii9iin  U9  90xkom- 
ponentli  dozatorlar  istifada  olunur,  qan§dirma  isa 
fasibli  i§  rejimli  qari$diricida  yerina  yetirilir.  [4,  5]. 


1  -  danli  komponentbr  bimkeri;  2-raza;  3- 
konveyer;  4-maqnit  separatoru; 

5-xirdalayici;  6-bo§aldici-siklon;  7-alak  ma$tm;  8- 
dozatoriistii  bunketbr; 

9-9aki  tipli  9oxkomponentli  dozator;  10-$nek;  II- 
fasibli  rejimli  qari$dinei 

Klassik  texnoloji  sxemin  asas  9ati$mamazliqlari 
haziiliq  i$larina  sari  olunn  vaxtin  miiddatinin  viiksak  ol- 
masi,  do/at oriislii  bunketbrin  koiuponent  qaliqlanndan 
9atin  tamizbumasi,  90X  sujda  avadanlK|lardun  istifada 
olundugu  U9U11  enerji  sarfiyyatimn  yiiksak  olmasidir. 

Xammalin  ilkin  qari§iqlarinm  tartib  edilmasi  ib 
sapabnan  kombinaedilmi*  yembrin  istehsalmm  va  iki 
etapli  dozala§dirmanin  texnoloji  sxemi  ^akil  2-da 
verilmijdir  [5j. 

Qeyd  olunan  texnoloji  sxema  gora  har  bir  qari^iq 
oz  texnoloji  axmmda  hazirlamr,  sonradan  ilkin  hazir- 
laniru^  qari^iqlardan  tamrasionlu  kombinaedilmi^  yem 
hazirlamr 
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$akil  2.  Xammalin  ilkin  qari§iqlanmn  takJif  edilmosi  ito  sdpotanan 
kombinoedilmi?  yemtorin  istehsalmin  vo  iki  etapli  dozala$dirmanm 
tcxnoloji  sxemi: 


A  -  cbnli  xammal;  B-§rot;  C-ziilal-vitamin- 
mineral  alavalar  (zvma); 

D-korsoksilit;  E-fosfat  diamoniy;  F-diiz;  G- 
bentonit;  H-yem  lizini; 

X-bahq  unu;  i-taba$ir;  J-xirdalanmi$  dan;  I-9atin 
sapalanan  xammal; 

II-mayeli  komponentlar;  Hl-xirdalanmasi  talab 
olunmayan  komponentlar;  IV-  a§qarli  mikroementlar 
qari$igi;  1-maqnit  kalonka;  2-dan  seferatoru;  3,9- 
noriya;  4,15-vint  §akilli  konveyer;  5-§nekli  dozator;  6- 
mineral  xammal  xxrdalayici; 

7-qari§dirici;  8-dan  xirdalayici;  10-$nekli 
qidalandirici; 

1 1 -foxkomponentli  tarazi;  12-qari$dirici;  13-xirda 
dayirman;  14-tarazi. 

Bu  sxemin  asas  qati^mamazhqlari  -  ilkin  qari§iq- 
larda  qeyda  alinmasi  mumklin  olmayan  itkilarinin 
yaranmasi  va  bu  sababdan  bir  reseptdan  ba§qasma 
ke?id  zamani  9atinliklarin  yaranmasidir. 


§akil  3.  Kombinoedilmi^  yem  istehsalmin  texnoloji  xotti 

l-yiiklayici  bunker;  2-xirdalayici;  3,7- 
transporterlar;  4-markazi  bunker-dozator;  5-  bunker 
dozala^diricilar;  6-qari$dirici;  8-hazir  mahsul  bunkeri; 
9-$nek. 


,5)fl.Rusiya  Federasiyasi  Ivanovs  Kimya-Texnologiya 
TJniversitetinda,  $akil  3-da  verilmi?  kombinaedilmi?  yem 
istehsali  texnologiyasi  i$lanib  hazirlanmi$dir  [6,  7j. 

Bu  texnoloji  sxema  gora  danli  komponentlar 
novba  ila  xirdalanirlar  va  transporter  vasitasi  ila 
miivafik  bunker-dozala§diricilara  yuklanirlar.  Danli 
bitkilarin  tarn  xirdalanmasi  va  yuklanmasindan  sonra, 
yem  qan?iginin  reseptina  uygun  olaraq  bunkerlarin 
dozatorlari  sazlamr  va  yem  komponentlari  qari§diriciya 
daxil  olmaga  ba§layir.  Hazirlanmi?  yem  transporter 
vasitasila  hazir  mahsul  bunkerina  daxil  olur.  Bunker- 
dozatorlar  silindrik  formada  hazirlanmi$dir  va  naql 
etma  yollarimn  qisaldilmasi  maqsadila  dairavi 
yerla§dirilmi§dir. 

Bunkerlar  qravitasion  tipli  dozatorlarla  tachiz 
edildikda  dozala$dirmanin  barabarliyi  a$agi  saviyyada 
olur.  §nekli  va  ya  baraban  tipli  dozala§diricilarin 
istifadasi  zamam  isa  dozala§dirmanm  enerji  tutumu 
artir.  Problemin  hallini  dord-  be$  dozala$diricmin 
avazina  bir  adad  90xkomponentli  dozala$diricinin 
istifadasi  tamin  eda  bilar.  Tarazi  tipli  dozala§diricilar 
texnoloji  prosesin  yiiksak  daqiqlikla  icra  olunmasi  ila 
se9ilirlar,  lakin  bu  qurgularin  qiymati  adatan  yiiksak 
olur. 

Kombinaedilmi?  yem  istehsalmin  texnoloji 
xatlarinin  aparilmi§  tahlilindan  a§agidaki  naticani 
9ixarmaq  olar:  danli  qari§iqlarin  dozala§dirmasi  U9iin 
adatan  9oxkomponentli  tarazili  dozator  istifada  olunur 
va  ya  har  bir  komponentin  bunkeri  oz  haem  tipli 
dozatorlari  ila  tachiz  edilirlar.  Tarazili  dozatorlarin 
ba§lica  9ati§mamazliqlan  onlann  qiymatinin  yiiksak 
olmasidir.  Bir  ne9a  haem  tipli  dozatorun  istifadasi 
qurgunun  metal  tutumunu  artirir  va  hazir  yem  in 
qiymatini  yiiksaldir. 

Masalanin  hallina  9oxkomponentli  haem  tipli 
dozala?diricimn  istifadasi  ila  nail  olmaq  olar,  lakin 
onlann  texnoloji  prosesinin  icrasinin  qeyri-daqiqliyi 
adatan  zootexniki  talablara  cavab  vermir.  Bu  sababdan 
kombinaedilmi§  yemlarin  komponentlarinin 
dozala$dinlmasi  U9iin  zootexniki  talablara  cavab  veran, 
az  enerji  sarfiyyati  ila  yem  istehsal  etma  qabiliyyati 
olan,  90xkomponentli  dozator  i$lanib  hazirlanmahdir. 
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TexHOJioriiHecKiie  oco6chhocth  npoii3Bo/jcTBa  KOMfimutpOBaHHbix  KopMoe 

H.  A.  CewAOBa 

B  pe3yJiBTaie  npoBezicHHoro  aHamna  TexnojiornHecKHx  JiKHHtt  no  npoH3Bo,acTBy  K0M6HHHp0BaHHLix  kopmob  mo>kho 
cACJiaTb  cJie^TOimul  BbiBOfl:  jd ib  no3npoBaHHa  3epHOBbix  cMeceft  o6biHHo  Hcnojib3yioTCB  MHoroicoMnoHeHTHbift  BecoBofi 
iio3aTop  ujih  ace  6yHKep  Kaacnoro  H3  KOMnoHeHTOB  CHa6>KaeTCB  fl03aiopaMH  o6i»eMHoro  raria.  OcHOBHbiM  HeiXoexaTKOM 
eecoBbix  ,ao3aTopOB  HBJineTca  hx  aoporoBH3Ha.  HcnojnaoBaHHe  HecKOJibKHX  ,ao3aTopoB  o&beMHoro  rana,  yBejinuHBaeT 
MerajuioeMKOCTb  ycTponcTBa  h  cooTBexcTBeHHO  ueHy  roTOBoft  npoz^Kunn. 

Kiroueebie  cnoea:  KOM6nHnpoBaHHbie  xopMa,  fl03HpoBaHHe,  H3MejibHeHne,  cenjiKH,  aoaaTop 

Technological  features  combined  feed  preparation 
i.  A.  Seyidova 

The  following  analysis  of  the  results  to  the  combined  feed  production,  technological  lines  are:  cereal  dispenser  terozili 
multicomponent  mixtures  are  used  to  dozalasdirmasi  or  the  volume  of  each  component  type  silos  are  equipped  with  dosing 
devices.  The  main  disadvantage  is  that  their  prices  Torozili  dispensers.  A  couple  of  metal  capacity  of  the  device  increases  the 
volume  of  its  kind  and  ready  to  use  dozatorun  raises  the  price  of  feed. 

Key  words:  combined  feed  dosing,  division,  Alakli  machines,  dosing 
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